Artiklar

Den tekniska utvecklingens innehéll och
betydelse for den ekonomiska tillvixten

av Bo Carlsson

Hur stor roll har den tekniska utvecklingen spelat for den ekonomiska ut-
vecklingen i Sverige? Varav bestar egentligen den tekniska utvecklingen? I
vilken utstrackning kan den kris som svensk industri har genomgéatt under
1970-talets andra hélft och som fortfarande inte &r helt 6verstinden hanforas
till en forsvagad teknisk stédllning?

Detta dr ndgra av de huvudfrigor som motiverade den studie om orsakerna
till 1970-talets ekonomiska kris som IUI har genomfort tillsammans med In-
genjorsvetenskapsakademien (IVA) med finansiering frdn IVA och Styrelsen
for teknisk utveckling (STU)'. Hir skall ett forsok goras att sammanfatta re-
sultaten i denna studie med avseende pa den tekniska utvecklingens bety-
delse och sammansittning.

Den tekniska utvecklingens betydelse for tillvixten

Om man studerar en serie dver produktionsvolymen i det svenska nirings-
livet under de senaste 100 aren, finner man att 6kade insatser av arbetskraft
(rdknat i timmar) och kapital (i form av byggnader och maskiner) svarat for
endast 57 % av produktionsokningen under perioden 1870 — 1964. Hir avses
dock endast bidraget av kvantitativa fordndringar av kapitalinsatsen och ar-
betskraftsinsatsen. Produktionsresursernas kvalitativa fordandringar fangas
upp av vad som ofta bendmns totalproduktivitetens fordndring eller syno-
nymt teknikfaktorn. Denna svarar definitionsmissigt for den del av produk-
tionsokningen som inte kan tillskrivas 6kade insatser av arbetskraft och ka-
pital. For perioden 1870 — 1964 svarade saledes teknikfaktorn f6r43 % av pro-
duktionsdkningen i néringslivet.

Berdkningar visar vidare att teknikfaktorns bidrag till den ekonomiska till-
vixten i ndringslivet har okat over tiden, frdn 42 % 1870 - 1913 till 59 %
1946 — 1964. I tabell 1 visas motsvarande utveckling for enbart industrin un-
der efterkrigstiden. Totalproduktivitetens absoluta 6kningstakt nadde en his-
torisk hojdpunkt under perioden 1960 — 65. Samma géllde dven produktions-
volymens okningstakt. Sedan dess har sdvil produktionsvolymens som total-
produktivitetens okningstakt minskat, men teknikfaktorns (relativa) bidrag

!'B. Carlsson, E. Dahmén, A. Grufman, M. Josefsson, J. Ortengren, Teknik och indu-
stristruktur — 70-talets ekonomiska kris i historisk belysning. 1UI, IV A. Stockholm 1979.
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till tillvixten har 6kat. Under det senaste artiondet &r néstan hela produk-
tionsvolymokningen hinforlig till 6kad totalproduktivitet. Okningen av ka-
pitalstocken har bara varit s& stor att den kunnat kompensera minskningen
iinsatserna av arbetskraft. Sett over hela perioden 1950 — 76 har teknikfaktorn
svarat for 3/4 av hela produktionsvolymokningen.

Tabell 1. Produktion, faktorinsats och teknikfaktor 1950 — 1976 i hela industrin

Period Procentuell fordndring per &r av Teknikfaktorns
bidrag till
produk- antal kapital-  totalpro- produktionsdkningen, %
tion arbets- stock duktivitet
timmar

(1 (2) 3 4) (%)

1950 - 1955 2,5 0 5.5 0,9 36

1955-1960 4.8 -0,.2 4,6 3.6 75

1960 - 1965 6.9 0 54 53 71

1965-1970 S,1 -1,8 48 49 96

1970-1975 24 ~1,8 4.6 22 92

1950-1976 4.2 -08 5.0 32 76

Den tekniska utvecklingens innehall

Varav bestar dé egentligen teknikfaktorn? Om man tinker sig en fullstandigt
statisk vérld, dvs en vérld utan teknisk fordndring, skulle en produktionsvo-
lymokning forklaras av 6kade insatser av arbetskraft och kapital, forutsatt att
inga matfel foreligger. I detta fall skulle alltsd teknikfaktorn vara noll. Men
sé fort ndgon fordndring intréffar, t ex i form av en ny produkt eller en ny till-
verkningsprocess, paverkas den produktionsvolym som kan &stadkommas
med en viss uppsittning resurser, dvs produktiviteten stiger. Samma sak kan
uppnds t ex genom att nigon finner ett bittre sitt att organisera produktio-
nen, varvid produktionen stiger till fojd av ett bittre utnyttjande av de till-
gingliga resurserna.

I teknikfaktorn ingér séledes bl a nya och forbattrade produkter, rationali-
seringar i existerande produktionsanliggningar, innefattande sven organisa-
toriska fordndringar i produktionen, materialhanteringen m m, nedldggning
av gamla anldggningar (eller utrustningar) vilkas produktivitet dr ldgre dn
genomsnittet och tillférande av nya anliggningar med hogre produktivitet dn
genomsnittet. Fordndringar i produktmix, forbattrad marknadsforing och lik-
nande utgor ocksa viktiga komponenter.

I botten pé teknikfaktorn ligger alltsi ndgon form av teknisk fordndring.
Men som framgar av ovanstdende har begreppet teknikfaktor ett mycket
mera vidstriackt innehdll 4n vad man i vanligt sprakbruk inldgger i begreppet
“teknik™. I verkligheten 4r det friga om ett stort spektrum av mangskiftande
aktiviteter av en art som kan samlas under beteckningen “foretagarverksam-
het”.

32



Det traditionella tillvigagangssittet for att empiriskt komma &t teknikfak-
torns innehéll dr att studera vilken betydelse forbdttrad utbildning av arbets-
kraften, okat utnyttjande av skalfordelar etc haft for den samlade produk-
tionsutvecklingen. IUI har i stillet valt att bryta ned teknikfaktorn i dess
komponenter genom att disaggregera sa 1angt det dr mojligt. Hérvid har an-
vints det tankeschema som visas i figur 5.

Figur 5. Restpostens (teknikfaktorns) sammansdttning pd olika aggregeringsni-
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En del av teknikfaktorn i hela industrin beror pa att produktionens sam-
mansittning med avseende p4 branscher har fordndrats under mitperioden.
Om t ex branscher med hdg produktivitet vixer fortare dn andra branscher,
okar totalproduktiviteten i hela industrin. Motsvarande géller branschernas
sammansittning med avseende pé& varugrupper, foretagens med avseende pé
varor etc. Genom att rensa bort sddana strukturella faktorer genom disaggre-
gering kan man i princip komma at den “rent” tekniska utvecklingen. Denna
kan i sin tur indelas i nya eller forbéttrade produkter & ena sidan och nya eller
forbdttrade processer & den andra.

Ett forsok att kvantifiera sambanden visas ocksa i figur 5. Enligt denna &ar
ca 30 % av teknikfaktorn i hela industrin hdnforlig till strukturella forskjut-
ningar mellan branscher. P4 branschniva och ldgre aggregeringsnivaer repre-
senterar de i tabellen angivna siffrorna endast enstaka exempel. Det dr omoj-
ligt att ha ndgon uppfattning om huruvida dessa exempel 4r representativa el-
ler ej, men det finns ingen anledning att misstidnka att de skulle vara sned-
fordelade i ndgon mening. I den bransch som studerats, ndmligen stadsgas-
tillverkning, visade sig strukturella fordndringar svara for ungefar samma an-
del, 1/3, av teknikfaktorn som i hela industrin.! [ ett svenskt multinationellt
foretag visade sig ndgot mer dn hilften av produktivitetsforbéttringen vara
hianforlig till en stdorre omorganisation och resten till andra faktorer.

Vid produktivitetsméatningar skall i princip savil kvalitativa forbattringar i
produkter som minskad resursitgang fangas upp, dven om detta ofta inte
sker, pd grund av praktiska svarigheter. I ett forsok till sidan métning som
TUI gjort visade det sig att ca 15 % av produktivitetsforbittringen i en viss typ
av maskintillverkning var hidnforlig till forbattrade produktegenskaper och
resten, ca 85 %, till fordndringar i produktionsprocessen.

For att studera hur produktivitetsokningar pa lagsta mikroniva fordelar sig
pa organisatoriska och andra &tgirder har IUI vint sig till ett svenskt foretag
och ddr fatt tillgdng till uppgifter om alla de atgirder som vidtogs 1977 inom
fem produktionsavdelningar samt om deras inverkan pé arbetsproduktivite-
ten. Ett exempel frn en av dessa avdelningar visas i tabell 2. Inférandet av
ny maskinutrustning svarade for ungefar hilften av arbetskraftsbesparingen.
Den andra hilften uppkom via forindringar i organisationen, bade sddana
som var direkt foranledda av de nya maskinerna och andra.

Svérigheterna att klassificera och méta resultaten av olika typer av atgirder
samt den osdkerhet om métresultatens representativitet som sammanhénger
med det hittills ringa antalet mitningar gor att det 4r en angeldgen uppgift for
1UT att genom fortsatt forskning pa detta omrade dka insikterna om den tek-
niska utvecklingens karaktar. De hittills erhallna resultaten far dnnu betrak-

"'Se Grufman, A, Teknisk urveckling och produkiiviter i energiomvandlingssekiorn. 1UI,
Stockholm 1978.
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tas som prelimindra. Bl a behdver fridgan om “vardagsrationaliseringarnas”
beroende av de stora innovationerna ytterligare belysas.

Ett exempel pé vardagsrationaliseringens betydelse dr den s k Horndalsef-
fekten. I en studie av Erik Lundberg visade sig arbetsproduktiviteten i stal-
verket i Horndal ha 6kat med ca 3 % per ar under en l&ng foljd av &r, trots
att inga fordndringar i maskinparken utom ersittning av utslitna maskiner
gjorts. [UI har studerat ett liknande fall, ndmligen ett varmbandverk som in-
stallerades 1952 och som dérefter tekniskt sett har fordndrats endast obetyd-
ligt, dvs endast ersittningsinvesteringar har gjorts. Trots detta har arbetspro-
duktiviteten 6kat med i genomsnitt 3,7 % per ér, dvs produktionen per arbe-
tad timme har mer dn fordubblats. Vid ndrmare studium visade sig detta bero
huvudsakligen pa foljande faktorer. Genom Okad efterfrdgan pé foretagets
produkter har man béttre kunnat utnyttja den installerade kapaciteten utan
att Oka arbetsstyrkan. Den ¢kade produktionen har ocksd medfort att man
kunnat 6ka serielingden pa varje produkt, vilket ocksa sparat arbetskraft. En
ytterligare besparing har skett genom en viss standardisering av produkterna.
Gatan bakom “Horndalseffekten” loses alltsa i detta fall upp i en kombination
av Okad skalavkastning, bdttre organisation och ”learning by doing”.

Tabell 2. Produktivitetsékningen 1977 inom en avdelning i ett multinationellt
Joretag

Besparade Produk-
manar pa tivitets-
Nr Atgird Arsbasis okning, %
Automatsvarvning
1 Inférande av nya svarvautomater 8.4 4,6
2 Integrering av tidigare separat svarvoperation i
automatsvarvning 2,1 1,1
3 Bortfall av kontrollfunktion 1,0 0,9
4 Integrering av tidigare separatl stimplingsoperation i
automatsvarv 1.4 09
5 Overforing av kontrollfunktion till operator 038 0,5
6 Okat antal maskiner for servicepersonalen 09 0,5
7 Forenklade maskinomstdliningsrutiner 10 0,5
Totalt 15,6 9.0

Den tekniska utvecklingens hastighet

En annan frdga som tagits upp i IUI:s utredning ar hur takten i den tekniska
utvecklingen har varierat dver tiden. Aven i detta avseende ir resultaten frag-
mentariska men synes dndé ha ett visst intresse. Genom en enkét undersok-
tes frdgan om arbetskraftsdtgdngen per producerad enhet i en nybyggd an-
ldggning vid full drift (efter inkdrning) pa olika omraden vid olika tidpunkter
(mitten av 1950-, 60- och 70-talen). Svaren avser i princip best-practice-anldgg-
ningar, dvs bésta tillimpade teknik vid varje tidpunkt.

En sammanstillning av resultaten har gjorts i tabell 3. Enligt denna var pro-
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duktivitetsokningen i bdsta teknik mycket snabb pa de flesta omrdden mellan
1955 och 1965 for att sedan utvecklas betydligt lingsammare mellan 1965 och
1975. Inneborden av detta dr att den teknik som byggdes in i nya anldggningar
gjorde storre framsteg under den tidigare 4n under den senare tiodrsperioden.

Det underliggande materialet 4r emellertid for tunt for att man skall kunna
dra nagra langtgdende slutsatser. Dels mits endast en aspekt pd produktivi-
teten, ndmligen arbetsproduktiviteten, dels dr det alltfér f omradden som
tdcks av studien. Det synes rimligt att den tekniska utvecklingen pé varje eta-
blerat teknikomrade s& smaningom mattas av och att det i stéllet dr den tek-
niska utvecklingen p& nya omrdden som bibehaller eller 6kar takten i den tek-
nologiska frontens forskjutning totalt sett. De i tabellen representerade tek-
nikomradena kan i huvudsak sdgas utgéra relativt ”gamla” teknikomraden
med mogna’’ teknologier. Det dr darfor inte osannolikt att en mer dynamisk
utveckling sker pd andra omraden. Den okade satsningen pé forskning och
utveckling i ménga ldnder, bade privat och statligt finansierad, arbetskraftens
forbdttrade utbildning, den 6kade professionaliseringen av foretagsledarverk-
samheten, de forbdttrade kommunikationerna, den 6kade internationella
standardiseringen av produkter och komponenter etc ir exempel pé faktorer
som gynnar en fortsatt snabb, kanske t o m 6kad takt i den tekniska utveck-
lingen.

Tabell 3. Exempel pd produktivitetsforindring i nybyggda anliggningar (best
practice) 1955 — 1975 pad olika teknikomrdden

Teknikomréade Procentuell fordndring mellan

1955 och 1965 och  Sort

1965 1975
Jarnmalmsindustri 114 40 Ton berg/mantimme
Stdlindustri
Handelsstal 80 60 Ton gbét/mantimmme
Handelsstalror 43 75 Ton/mantimme
Stalsmide 87 28 Ton/mantimme
Massa och pappersindustri 200 0-40 Ton/mantimme
Kemisk industri
Petrokemisk industri 289 80 Ton producerad eten/mantimme
Lékemedelsindustri 15 28 Ton/mantimme
Livsmedelsindustri
Konserv- och djupfrysindustri 85 53 Ton fardigvara/mantimme
Sockerindustri 30 50 Ton avverkade betor/mantimme
Varv 100 11 Ton stal/mantimme
Elektroindustri
Vattenkraftgeneratorer 10 42 MVA/man
Transformatorer 35 23 kVa/kg
Ovrig verkstadsindustri
Tillverkning av varmevidxlare 100 100 m? virmeyta/mantimme
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De erhéllna resultaten ger silunda upphov till fler frdgor dn de besvarar. In-
dikerar de att de visentliga skalfordelarna pa olika omréden nu 4r uttémda
och/eller att mdjligheterna att utnyttja nu kinda material ocksa har tillgodo-
gjorts? Ndrmar vi oss en asymptot som bara kan genombrytas av radikalt ny
teknologi? I vilken grad paverkas de erhdllna resultaten av att produktions-
utvecklingen pé senare ar varit betydligt 1dngsammare &n tidigare och darfor
inte medgivit lika stora steg mellan generationerna av anldggningar som ti-
digare? Har finns ett antal fragor for fortsatt forskning.

Har Sverige halkat efter tekniskt?

En annan fraga som tagits upp i samma enkit som den ovan ndimnda dr hur
ledande svenska foretag pé olika teknikomraden ligger till i dag i tekniskt av-
seende i jamforelse med de frimsta utlindska konkurrenterna samt hur mot-
svarande relation sett ut under 1940-, 50- och 60-talen. Jamforelsen hdnfor sig
endast till de firdmsta svenska och de frimsta utlindska foretagen (dvs s k best
practice-teknik) pa varje teknikomrade. Den genomsnittliga tekniken pa varje
omrade jamfors alltsé inte. Resultaten dr ganska entydiga: De tillfrigade per-
sonerna anser att den svenska industrins tekniska position i den mening som
hdr angivits har bibehallits eller forstirkts under hela efterkrigstiden pa de
allra flesta omraden som undersokningen tdckt. Detta kan tolkas sé att Sve-
rige p4 manga omrdden under efterkrigstiden nétt den teknologiska fronten.
Det dr endast pé ett fatal omraden som Sverige hela tiden har legat efter eller
har forlorat ett tekniskt forsprang. Dessa 4r i forsta hand stélindustri och varv.
Eftersom tekniken i dessa fall 4r i hog grad skalberoende har de omdomen
som givits tolkats sdsom reflekterande avsaknaden av nybyggda, storskaliga
anldggningar i Sverige pa senare r. De som besvarat enkéten forefaller eniga
om att svenska tekniker och svenskt tekniskt kunnande fortfarande befinner
sig i frimsta ledet.

Aven om undersokningen inte 4r heltickande, antyder resultaten att den
svenska industrins internationella konkurrensproblem édr hanforliga till andra
faktorer dn ett forlorat tekniskt forsprang med avseende pé bésta teknik.

Denna slutsats ger emellertid inte hela sanningen, eftersom den hanfor sig
enbart till de frimsta foretrddarna for varje teknikomrade och inte till genom-
snittet. Resultaten av de intervjuer pa 12 svenska storforetag som genomforts
inom ramen for projektet visar lika entydigt pé att den internationella kon-
kurrensen hérdnat pa praktiskt taget varje omrade och att den tédtposition i
tekniskt avseende som Sverige hade under den tidigare delen av efterkrigs-
tiden nu delas med flera andra ldnder. Den 6kade ekonomiska integrationen
bland vistvirldens industrilinder och de nya industrilindernas okade roll i
det internationella handelsutbytet har medfort en utjimning av skillnaderna
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med avseende pa bidsta tillimpade teknik pé de flesta teknikomréden. De ldn-
der som tidigare 1ag ldngt bakom den teknologiska fronten har ndrmat sig
denna och har dirmed forbéttrat inte bara sin bésta utan dven sin genomsnitt-
liga teknik. Det dr i forsta hand den senare faktorn som spelar roll for kon-
kurrenskraften.

Aven i de fall ddr Sverige har lyckats hivda sin stillning vil betriffande
bdsta teknik gentemot de ledande konkurrenterna under efterkrigstiden har
antalet "andra rangens” konkurrenter 6kat. Genom att dessa har fatt tillgng
till och kunnat absorbera och kommersiellt framgéngsrikt utnyttja ny véster-
landsk teknik, har de internationella skillnaderna avseende bade bdsta och
genomsnittlig teknik utjamnats. Ddrmed har pris- och kostnadsskillnaderna
tritt i forgrunden pa ett helt annat sétt 4n tidigare och givit de nya industria-
liserade landerna vdsentligt 6kad konkurrenskraft p de gamla industrildnder-
nas bekostnad. Detta betyder alltsd att vér tekniska stédllning vad avser
genomsnittlig teknik inte dr lika stark som tidigare. Detta har visat sig inte
minst pd omradden som handelsstél, specialstal, metallmanufaktur och varv.

Inneborden av detta dr att det tekniska kunnandet finns — dtminstone pé
de omréden dir svensk industri i dag finns representerad. I den man vi halkat
efter tekniskt, maste detta bero pd andra omstiandigheter som framst har att
gora med den takt med vilken var produktionsapparat fornyas, dvs utslagning
av gammalt och tillskapande av nytt kapital genom nya investeringar — och
de incitament i form av [onsamhetsforutséttningar och individuell ersédttning
som dessa i sin tur kridver.

De svenska bidragen till den tekniska utvecklingen

En annan fraga som belyses i enkiten dri vilken man den svenska industrins
tekniska kompetens i dag dr resultatet av mera betydande egna bidrag och till
vilken del den &r beroende av teknologi forvdarvad utifrdn. Svaren visar att
Sveriges framskjutna position i tekniskt avseende har uppndtts utan mera be-
tydande genuint svenska bidrag till den teknologiska utvecklingen under
efterkrigstiden. Undantag frén denna regel finns, bl a elteknik, likemedel,
jarnmalmsindustri, specialstaltillverkning och skeppsbyggeri, dir véisentliga
svenska bidrag limnats under efterkrigstiden. I dvrigt har svensk industri nétt
sini tekniskt framskjutna stillning huvudsakligen genom att ligga vil framme
med tillimpning, vidareutveckling och kommersiellt utnyttjande av nya tek-
nologier och ny teknik som forvirvats frin andra. Ett exempel pé detta ir tek-
niken for forpackning av flytande livsmedel, ddr tre teknologier haft avgo-
rande betydelse for utvecklingen: a) tillkomsten av polyetylen i kommersiella
kvantiteter, b) utvecklingen av tekniken att ldgga plast pd papper samt c) ut-
vecklingen av s k aseptisk packning. Alla dessa tre teknologier dr utldndska:
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plasten dr engelsk, beldggningstekniken amerikansk och aseptikteknologin
schweizisk. Sjdlva forpackningsteknologin och forpackningsmaskinerna har i
huvudsak utvecklats i Sverige. Liknande exempel finns pd manga omréden.

Det dr knappast dgnat att forvéna att ett land som svarar for mellan 1 och
2 % av virldens samlade utgifter for industriell forskning och utveckling
(FoU) maste leva till helt dvervigande del p& importerad teknik. Detta ater-
speglas ocksé i foretagens FoU-politik. I flera av de intervjuade foretagen &r
FoU-verksamheten inriktad i forsta hand pa att fanga upp utldndsk teknologi.
Men for att sedan kunna tillimpa och vidareutveckla denna, krdvs en bety-
dande teknisk kompetens. Bland de intervjuade foretagen anser bade de som
valt denna strategi och de som har en sddan position att de sjilva méste ut-
veckla sin teknologi att deras FoU-verksamhet dr av minst samma relativa
omfattning som hos de utlindska huvudkonkurrenterna. Aven internatio-
nella jamforelser baserade p4d OECD-statistik visar att Sverige i de flesta bran-
scher har storre FoU-utgifter i forhallande till omsdttningen dn genomsnittet
for OECD-linderna.! Genom den hittills starka dominansen i den svenska in-
dustriproduktionen av produkter som kénnetecknas av lag forskningsinten-
sitet dr dock genomsnittet for hela den svenska industrin relativt 1agt. Bl a till
foljd av de strukturella forandringarna under senare &r, innebdrande fraimst
minskad andel rdvarundra produktion, har dock de svenska FoU-utgifterna
i forhallande till industriproduktionen 6kat kraftigt savél absolut som relativt.
Sverige forefaller sdledes vara det industriland som under 1970-talet mest
oOkat sin FoU-andel. De av industrin sjdlv finansierade FoU-utgifterna 1975
var storre i relation till industriproduktionen i Sverige dn i ndgot annat land.

Yad har vi lirt oss om teknisk utveckling? Nagra slutsatser

Ett viktigt resultat som framkommit ur IUIL:s studier av den tekniska utveck-
lingen &r att mer eller mindre vardagsmissiga rationaliseringar samt metoder
och system for dessa har varit av stor betydelse for svensk industri. Detta
stods av foretagsintervjuer, produktivitetsanalyser pad mikronivéa och enkétre-
sultat. Det dr inte i forsta hand stora, spektakuldra projekt som ger avkastning,
utan mélmedvetet ingenjorsarbete i forening med hela det spektrum av ak-
tiviteter som tdcks av begreppet foretagarverksamhet. Detta géller i hog grad
FoU-verksamheten i foretagen. En hittills otillrdckligt utredd fraga dr dock
vilka samband som finns mellan denna typ av ”smaéstegsforbattringar’” och
stora innovationer i form av teknologiska genombrott.

Det finns en kraftig dmsesidig paverkan mellan strukturomvandling och

'Se Du Rietz, A, Industriforskningens utveckling och avkastning, 1Ul, Stockholm 1975,
s 33.
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teknisk forindring. Att underlitta strukturomvandling dr siledes ett viktigt
sitt att hoja den tekniska kompetensen. Detta hdnger ocksd samman med att
den tekniska utvecklingen gér olika fort pd olika omraden. Det géller att se
till att man inte ar alltfor ensidigt inriktad pa stagnerande -omréden.

Sveriges industriella utveckling har i stor utstrickning byggt pa att svenska
foretag snabbt har fAngat upp, anpassat, tillampat, forbattrat och kommersiellt
utnyttjat ny teknik som oftast erhéllits frdn utlandet. Genom att framgangs-
rikt tillimpa denna strategi har Sverige under efterkrigstiden natt den tekno-
logiska fronten fore andra europeiska linder pd ett stort antal omraden. Att
Sverige himtade in framfor allt USA:s teknologiska forspring var en viktig
bidragande faktor till den snabba svenska tillvixten under den tidigare delen
av efterkrigstiden. D& detta teknologiska forsprang numera i stor utstrackning
har hdmtats in, har en for Sveriges del tidigare positiv tillvixtfaktor elimine-
rats. Inneborden for framtiden &r dels négot 1dngsammare tillvédxt dn hittills,
dels hardare internationell konkurrens. Den takt i vilken den teknologiska
fronten forskjuts, genom béade vdra egna och andra ldnders anstrangningar,
blir pa ett helt annat sitt &n tidigare avgorande for den ekonomiska tillvéaxten.
Att Sverige nu har natt den teknologiska fronten innebér dock inte nodvin-
digtvis att vi méaste dndra strategi for teknisk utveckling i riktning mot att
sjilva sOka forflytta den teknologiska fronten i betydligt storre omfattning dn
tidigare. Detta skulle i sa fall bli oerhort resurskravande. Tvirtom finns det
mycket som tyder pé att den hittills tillimpade strategin bor kunna vara fram-
gangsrik dven i framtiden.
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