Industriarbetets vixande avkastning i belysning
av svenska erfarenheter

Av INGvAR SVENNILSON

L Bland de fakrorer, som bestimma forbittringen av inkomster och lev-
nadsstandard, kunna med en viss schematisering urskiljas tvi huvudkompo-
nenter. Grundliggande ir den stegring av produktionsresultatet 1 forhillande
all insatsen av produktivkrafter, som uppnis pd de enskilda omridena av pro-
duknonen. En sidan stegring medfor i sin tur, att produktivkrafter frigbras,
som kunna sittas 1 pi produktionsomriden, vilka utvidgas eller nybildas for
ate tillgodose behoven vid en hogre standard. Under vissa skeden av den in-
dustrialiseringsprocess, som det svenska niringshvet genomgitt, har silunda
avkastningen av jordbruket Skats, si att arbetskraft frigjorts, som kunnat finna
sysselsattning 1 den vixande industrien. P4 samma st har stindigt fortgie
en stegring av mdustriproduktionens avkastning, som méjliggjort en omdis-
position av arbetskraften iom industrien, dven om dessa forskjutningar ofta
stannat inom samma produktionsgren eller samma fretag. Ett studrum av ar-
betsinsatsen 1 forhillande all produknonsresultatet mom industrien kan be-
lysa bida dessa sidor av forandringarna 1 produknonens struktur, Hir skall
uppmirksamhet frimst dgnas it frigan om betingelserna fér en Skning av
produktonsresultater 1 forhillande ull arbetsinsatsen,

2. Den form i vilken en 6kning av arbetets avkastung frimst framtritt un-
der industniahiseringsperioden har utan tvivel vant produktionens mekanise-
ring. Industnahseringens innebord har ju frimst varit, att maskiner ersatt
minskhge arbete.!

! Anglende mekamseringens innebérd och verkningar jfr Gustay Axkexman, Den indastriella
ratnonalseringen och dess verkningar, S O U 1931: 42
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De forindringar 1 produktionens forutsiteningar,
nisering ckonomiske motiverad, utgdra ctr Klassiske
teorien. Hir ma endast erinras dirom, att uveckli igen av produktionsteknil
[r.zims: girt i xiktning mot nya ach forbitrade arbetsbesparande mckams;:
hjilpmedel. Vilkint r &ven, hur marknaderna successive utvidgats genom
forbittrade kommunikationer och fortskridande stegring av de breda folk-
lagrens levnadsstandard, och hur detta i vixande grad majliggjort produktion
i storre skala. Denna utveckling har i sin var okat fordelarna av en lingre dri-
ven mekanisering av produktionen. Utvecklingen mot produktion i stérre
skala har i viss grad giet Gver en specialisering av produktionen vid de enskilda
arbetsstillena, respektive en koncentration av driften till ett mindre antal en-
heter. Specialisering och koncentration ha dven erbjudit andra fordelar, del-
vis i form av arbetsbesparing, men en av de viktigaste har varit de Skade
mdjligheterna all mckamscring vid Sverging ull produktion av lingre en~
hetliga serier av varor.

En annan utvecklingstendens, som 6kat fordelarna av en mekaniserad pro-
duktion, har — savitt jag vet — icke i samma grad uppmirksammats: Utveck-
lingen under industrialismen har otvivelaktige gitt mot en okning av de
relativa enhetskostnaderna for arbetskraften. Den successiva hijningen av pro-
duktionens effekavitet berdr ju dven sidana kapitalvaror som maskiner och
byggnader. Dessa ha dirfér tenderat att forbilligas 1 forhillande dll de primira
produknionsfaktorerna, och di dven arbetskraften. Men vidare ir det ju et
historiske faktum, att kapitalrintan 1 motsats all arbenlonen icke visat nigon
pa lingre sikt stigande tendens utan snarare tvirtom.! Stegringen av arbets-
lonen 1 jimforelse med kapitalkostnaden har givervis Ska fordelarna av en
mera mekaniserad produktion.

Alla de nimnda faktorerna ha 1 det linga loppet samverkar wll at gora en
mekaniserad produktion mera [6nande.

3. Det ir emellerdid i regel forst med en viss efterslapning som en varakeig
produktionsapparat anpassas efter tekniska forindringar. Endast vid nybild-
ning av en produktionsenhet har man ett fritt val mellan de modernaste pro-
dukaonsmetoderna. Problemet behandlas i teorien for en enstaka investering.
Vanligare i praktiken ir emellertid, att frigan giller, om kapitalfremdl,
som representera cn ny teknik, skola mpassas 1 en dldre bestiende produk-

som gjort en Skad meka-
tema for den ekonomiska

+ Cf Wages in Sweden 1860—1930, Part two, Chaptee XXIL
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tionsapparat, sammansatt av varakriga produktionsmedel av vixlande dlder.
Det krivs i sidana fall en storre spinning mellan den tillimpade ach den
nvaste tekniken for ate en modernisering skall komma oll stind.  For att en
m'vcstmng skall loma sig, ricker det ju ¢j, att den arliga kapitalkostaden
tickes :n" averskotter av driftsinkomster utdver drifiskostnader.  Kapital-
kostnaden miste vara mindre n den okning av deta Sverskott, som kan
uppnds genom att ersitta dei drift varande maskinerna och anliggningarna
med nya.!

Trégheten vid anpassningen till en ny teknik dkas ofta ytterligare, om de re-
dan investerade kapitalforemdlen icke dro hele avsknvna.  Visserligen bir
detra forhillande icke piverka rintabilitesskatkylen for den nya investeringen,
Vid etr utbyte av ctt kapitalforemal, som icke ir helt avskrivet, blir det emel-
lertid nédvindige att omedelbart avskriva det dterstiende beloppet 1 féreta-
gets bocker. Foretagsledningen kan i vissa fall draga sig for on sidan at-
gird bl a. av hinsyn ull féretagets kreditvirdighet och likvidicer, Vid god
likviditetsstillning bor detta troghetsmoment vara av mindre betydelse.

Den snabbhet med vilken tekniska nyheter sld igenom pi ett produknions-
omride kan av angivna skil antagas bero pa varakugheten hos det investerade
produknionskapitalet. Den vixlar emellerid dven med ullvixien av pro-
duktionens omfattning, di den modernaste produktionstckniken 1 regel blir
ullimpad vid en wthyggnad av produktionsapparaten. Ju lingsammare pro-
dukuonen vixer och ju varaktigare dess kapitalutrustming ir, desto storre blir
silunda efterslipningen 1 forhillande nll den nyaste tekniken. Eller omviint:
desto stirre fordelar miste den nya tekniken erbjuda for ate snabbe sld igenom.

Storleksordningen av dessa cfterslipningstendenser belyses av féljande nu-
meriska berikning. Den bygger pi det antagandet, att kapitalféremalen er-
sittas efter en vass bestimd ad (T), att produktonen vixer exponcnnelle med
q % per ar, same att arbersitgingen vid den tckmk, som nllimpas vid an-
vindning av ectt n dr gamnualt kapitalféremil, ir n-¢ % hégre in vid
produktion med modernaste teknik. Forbarmngen av effcktiviteten genom
overging ull ny tekmk antages samtidigt ¢ vara tillricklige stor for att
medféra, att kapitalfsremilen utbytas i fortid. Vid angivna virden pie, T
och q overstiger den faktiska arbetsitgingen det timantal, som erfordras vid

' Angiende detta problem )it G Agesman a.a. s 107 6 samt I Svennmson, Ekonomisk
planering, Uppsala 1938, s. 164 fT
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Berikningarna visa, hur efterslipringen hos den ullimpade tekniken vix-
lar med de tre angivna faktorerna. Den vixer proportionellt med besparingen
tarbetsdtgang genom tekniska framsteg. Den vixer vidare kraftigt med ékad
varaktighet hos kapitalforemilen, Vid stérre varaktighet hos desss paverkas
den dven visentlige av produktionens tillvixteake,

I praktiken komma nu de mera varaktiga kapitalféremilen, exempelvis
byggnader och anliggningar, att i hog grad bestimma takeen for utvecklingen
mot en modernare produkdonsteknik.

Vanligt ir visserligen, att ndustribyggnader fornyas imifrin. Samedigt med
att. maskiner och apparater bytas, anpassas ofta dven byggnadens inre cfter
de nya behoven; en sidan modernisering inifrin har exempelvis igt rum vid
flertalet av vira aldre massafabriker. Erfarenheten torde emellertd visa, att
man genom att pi detta sitt »lappa pi gamla tickens ofta icke uppnir samma
resultat, som vid en fullstindig formyelse med en indamilsenhig kombination
av maskiner och apparater i limplig skala och i en limplig lokal. En fullstin-
dig fornyelse skulle 1 vissa fall innebira, att olika drifesenheter, som var for sig
dro for smd, sammanslis 6!l en. Forefintligheten av gamla anliggningar hil-
ler emellertid ullbaka en koncentration av drifeen. Liget torde ofta vara
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det, att det gamla skalet av mera varaktiga anliggningar, pd grund av dessas
omoderna beskaffenhet, verkar bromsande pd en formyelse av de mindre
varaktiga kapitalforemilen, maskiner etc., men att samtidigt en fullstind:g
fdm\'cl;c. iven omfattande de varaktiga anliggningarna, icke framstir som
l6nande.

Den tekniska fornyelsens beroende av de mera varaktiga anliggningarna
skar tvdligen starke tendensen till efterslipning hos den nllimpade produk-
tiomtcicxul;cn ach gér samtidige, sisom framgdr av ovanstiende tabell, denna
cfterslipning mera beroende av produktionens stegringstake.!

Trégheten 1 anpassningen av produktonsapparaten till den nyaste tekniken
sammanhinger iven med marknadsforhillandena. Mot produktionens upp-
delning pi olika enheter svarar nimligen ofta en begrinsning av konkurren-
sen, som ir betungad av trogrocigheten hos cfterfrigan. En ckonomiske
motiverad koncentration av drifeen hilles di ullbaka. Trogrorligheten torde
i regel vara storst pi en marknad med oférindrad niva hos cfterfrigan, medan
i en industri, vars marknad befinner sig 1 snabb expansion, en forskjutning
mellan olika enheters storlek littare kommer till stind. En konserverande
marknadsuppdelning genom kartellavtal torde dven vara vanligast i salla-
stiende och tllbakagiende industrier.

Det finns silunda flera skil, varfor inslager av modern kapitalutrustning san-
nolike ar storre och anpassningen till den modernaste tekniken snabbare, ju
snabbare produktionen i en industri vixer. Detta samband bor dven gilla
forskjutningen mot en mera mekaniserad produktion, som ju kriver en for-
nyelse av realkapitalet.

De sammanhang mellan stegringstakten i produktion och produktivitet, som
hir berres, kunna sigas bilda en dynamisk motsvarighet all den inom den
engelska Cambridgeskolan utvecklade teorien om uilltagande avkastning
(increasing return). Produktiviteten stilles dir 1 samband med storleken av pro-

* En intressant belysming av cfterslipningstendensens storlek erhilles genom en utredning
rorande sigverksindustrien, som ingdr i G. AKERMANS ovan anforda arbete (s. 71 fI.). Utredningen,
som bygger ph cu jamiorelse mellan periodema 1911—1915 och 1923—1926, visar att sigverks~
wdustrien mellan dessa bida penioder endast ull ungefir 1/3 genomfort den moderniscring,
som skulle hy varit méjhig. Utlisas kan ocksd, att arbersitgingen per std under den semare
penioden vant mer in 50 % storre, in om alla sigverk varit fullt moderniscrade. — Av intresse
ar att jimfora denna empiriska uffra med de ovan anforda teoretiska berikningarna. Sagverks-
mndustricn 3r ju ett exempel pd en industn med stillastiende (q == 0) eller sakta avtagande pro-
dukuon.
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::I]lm:ncn. Huvudmncbilicf i denna teori ir ju det inledningsvis berérda for-
andet, att en mera vidstrickt marknad méjliggdr en lingre driven special;
sermng och 1 samband dirmed bl. a. en lingre driven mekanisering av P:::k-
tonen. Med utgingspunkt frin denna teori ha studier fbrcmgntsg av g:n f;k:
. ! | enge och amerikansk industri och man har
— alldeles otvivelakuge riktigt — ansere sig kunna stilla den betydligt sérr.
produktiviteten i amertkansk industri i samband med den stérre :;mciknnsk:
hcmmmrhadcn. De statistiska resultat som framlagts® peka emellertid frimse
1 okening mot ett samband mellan de relativa Sorindringarna av produktion och
produkerviter. Det ligger da nira 6l hands ate dven sbka en forklaring i histo-
riskt-dynamiska sammanhang av det slag, som ovan berérts. Den hégre pro-
dukuivitet och den snabbare stegring dirav, som uppnitts 1 amerikansk jirn- och
texulindustri i jimférelse med den engelska, torde kunna stillas i samband icke
blott med marknadens storre omfattning vid olika tdpunkter utan iven med
den historiska utvcck]ingggdngen for produktionen, Det finns exempelvis anled-
ning rikna med, art 1 friga om tackjirnsframstillningen, som 1 hég grad kri-
ver mycket varaktiga mvesteringar, den snabbare prnduknons;rqqrr'ngm 1
Amenka under vissa perioder kan férklara den snabbare stegringen och den
hgre slutliga nivin for produktiviteten. Samma synpunke bor, for are taga
eet annat exempel, kunna anliggas vid en jamforelse mellan den svenska och
den pd ett senare stadium smabbt utbyggda finska cellulosaindustrien.

Bide pa grund av de sammanhang som hir betecknats som dynamiska och
de sammanhang av mera statisk karakeir, som behandlats av Cambridge-
skolan, har man silunda anledning rikna med etc inume sammanhang mellan
forindringar av produktionen och produkuviteten.

4. 1det foljande skall med hjalp av statstiske material belysas, 1 vad min sam-
manhang av hir angiven art framtrida i den svenska industriens utveckling
under drtiondena nirmast fére kriget.

Redan frin borjan bor understrykas, att man icke kan vanta att finna en
mycket utpriglad korrelation mellan forindringar 1 produktion och produk-

b AyN Youne, Increasing Return and Economic Progress, Economic Joumal, December
19285 G. T. Joxgs, Increasing Return, Cambridge 1933; Couy Crark, Conditions of Economac
Progress, London 1940,

* Yousne och Jonrsa a

3 Jones och Ciark a 1



INGVAR SVENNILSON

riviter. Vid sidan av de sammanhang som ovan berérts miste man nimligen
rikna med en rad andra faktorer som piverka forindringarna 1 produktivite.
ten. I frimsta rummet bora foljande nimnas:

a) den rekniska utvecklingen sker icke 1 samma takt pd olika omriden och
beror icke i samma grad det mera varakuga produkuonskapitalet;

b) utvecklingen av lonerna 1 forhillande oll Kapitalkostnaderna sker pa
olika omriden 1 olika takt;

¢) olika marknadsforutsitmingar och organisatoriska betingelser foreligga
for en wtveckling mot en koncentration av drifren;

d) de finansiella forutsitmingarna och foretagarskickligheten vixla frin
fall all fall;

¢) mojligheter nll arbetsbesparande rgirder foreligga, som ¢ dro beroende
av en fornyelse av produktionskapitalet.

Om man likvil riknar med, art er samband mellan utvecklingen av pro-
duktion och produkrivitet skall framerdda i det statistiska materialet, ir det
diirfor, att en utveckling mot ékad mekanisering, som drives fram eller under-
liteas av nigon av dessa faktorer, har lattare att s13 igenom, ju snabbare pro-
duktionen vixer.

Aven en annan synpunkr kan fér dvrigt anliggas pd sambandet mellan pro~
duktion och produktiviter. Liksom ofta ir fallet pi det ckonomiska omridet,
giller dven 1 derta fall, ar orsaksammanhanger dr dubbelriktat. En stegring
av produktiviteren kan nimligen i minga fall antagas leda 6ill en prissinkning
som framkallar en oknming av efterfrigan och dirmed dven en Skad pro-
duknon.!

En sammanstillning av olika wndsserier 1 syfte ate belysa deras inbordes
korrelation ir 1 sjilva verket endase ett sitt att systematiske beskriva de fak-
aska forindringarna. De sammanstillingar, som nedan gjorts av forind-
ringarna 1 den svenska industriens produktion och produktivitet kunna silunda
betraktas som en beskrivning ur vissa visentliga synpunkter av den svenska
ndustriens urveckling, T den min en avvikelse frin de ovan belysta samman-
hangen mellan produktions- och produktivitetsutveckling framtrider, kan
detta foranleda ett mera mtensive studium av andra faktorer: teknik, orga-

' Observetas bir dock, att kostnadssinkningen vid en mekanisering av produktionen icke
svarat mot arbetsbesparingen, di kapitalkostnaden 1 regel samudigt 6kas. Rationakiseringsvinsten
kan for ovrigt stanna inom branschen t stallet for att Gverflyteas till forbrukama av de framstillda
varorna. Angiende dessa problem se i ovrigt . AxermaAN 2.2
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Diagram 1. Produktionsvolym, sysselsitming och produktonsvolym per arbetstimme
#svensk industo under Sren 19151939,

Index: 1929 = 100, T diagrammer kan ¢ avliss utvecklingen under &ren 1916—1g1g
misation, forctagarmsats cte., vilka ¢ kunnac rymmas inom en tillricklige
enkel bild och vilka i stor utstrickning dro av en sidan are, ace de ¢j kunna
mitas 1 kvanuteter.

5. Produktiviteten i svensk industri 19151939 (Diagram 1). Produktionsvo-
lymen per arbetstimme 1 den svenska industrien har pa lingre sikt befunnic
sig i relative jimn stegring; stagnationen 19151920 1 samband med viclds-
kriget kompenserades av en desto snabbare stegring 1920—1922.* I genom-
smite per r var stegringen fare och efter ir 1929 densamma, nimhgen 2.9 %.
Produktionsutvecklingen var emellertid visentligt snabbare under den senare
pertoden; 1920—193g: 5.3 %, per ir mot 3.0 % under perioden 1915—1929.

! Framstallnngen baseras pd kommerskollegu uppgifeer angiende produktionsvolym och an-
tal arbetstimmar 1 svensk induster. Jimforbara siffror forcligga for ir 1915 samt fr. 0. m. 1920,
Valyn_:mdtxmlen ro 19151929 vigda med 1913 drs priser och 19201939 med 1933 irs prie
ser. Ovriga avvikelser 1 berskningsmetoderna ha eliminerats genom omrikning av serien 19 §—
1929, silunda ha dubbelrikmngar avlagsnats, och som vikeer for gencralindes anvints de enskilda
mdustriernas foradlingsearden

For att undvika, art serierna i hogre grad piverkas av vixlingar 1 kapacitetsutnytjandet ha
som jimforelsepunkeer utvalts ir med god sysselsittning. En granskning av de enskilda serierna
visar, att produktionen iren 1915 och 1939 icke forryckes pd nigot mera visentligt sitt genom in-

verkan frin krigskonjunkturen. 1913 hade varit ett lampligare jimférelsedr, men jimforbara
siffror foreligga icke for decta ir
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Under den forsta perioden balansera silunda produknionsdkning och produk-
tivitetsstegring varandra — antalet 1 industrien presterade arbetstimmar for-
blic ofsrindrat. 1920—1939 stiger diremot antalet arbetsimmar med j
genomsnitt 2,2 % per 3r.

Den snabbare produktionsstegringen under 1930-talet, som 1 och for sig
bir ha verkat befrimjande pi genombrottet av ny tekmk, har salunda icke
medfére nigon snabbare produktivitetsSkning. Att ete sidant samband icke
kommer all synes, torde kunna forklaras av en rad faktorer? En avgorande
faktor torde ha varit S~timmarsdagens genomforande 1919—1920 och den dir-
med sammanhingande relative snabba stegringen av arbetslonen per timme un-
der den udigare perioden.? Sjilva regleringen av arbetstiden torde — liksom
pi jo-talet motsvarande {orindring inom jordbruket — ha medfort en revolu-
uon i friga om foretagens instillning rill arbetsbesparande dtgirder. Det
svira liget for minga industrier i borjan av zo-talet medforde dven synner-
ligen drastiska dtgirder i rationaliseringssyfte, bl. a. i form av driftskoncen-
tration, vilka mihinda icke hade en motsvarighet under det ckonomiske mera
gynnsamma 3o-talet. A andra sidan ha ju metoderna same de allminna per-
sonclla och organisatoriska forutsitningarna for ett milmedvetet rationali-
seringsarbete inom industriforetagen successivt forbittrats under hela den stu-
derade perioden.

En internationell jamforelse av hir diskuterade sammanhang stiller sig syn-
nerligen vansklig inte bara pd grund av viixlande urvecklingstendenser hos
de enskilda industrigrenarna 1 olika linder utan iven och kanske frimst pa
grund av det starkt vixlande virdet hos det statistiska materialer frin olika
linder. Produktivitetsserierna frin flera linder forete silunda osannolika
sprang frin ert dr vl nista. Nawonernas forbunds ekonomiska sckretariat
har for 1930-talet (iren 1929—1937) utfore jimfsrelser mellan olika linder och
torde f6r detta dindamil ha sammanbrage det mese ullforlithga material, som
funmits llginghge.® Ehure man varnar fér materialets svagheter, anser man
sig dock kunna draga foljande slutsats: sThe material seems to suggest a4 cer-
tain positive connection between increase in industrial production and labour-

' Observeras bor, att under de bida perioderna olika forskjutningar mellan industrier med
olika produktionsvolym per arbetstimme kunma ha igt rum

# Tviss grad torde den lingsammare lonestegringen under 1930-talet ha uppvigts av rantefallet.

* World Production and Prices 1937/1938, s. 42. Jir aven World Production and Prices
193871939, 5. N A
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productivity.s  Sverige, som bland indusenls
bildar en titgrupp i friga om produknong::zj(agl;,::}m‘j - Ja pan
nist dessa bida Kinder, frimse i frd . N S b,
. 82 om produknivitetsstegringen (30 3
resp. 25 %). England och Tyskland bilda en mellangrupp med en . oduk -
stegring av omkring 20% och en produkuvntct;sthnng av unpinnu ““’:‘
Frankrike synes ha uppnitt samma resuleat trots en n;‘dgin av odui -
med 17 %, Liksom f6r Forenta staterna redovisas en ste N e
ten med mer dn 10 %, trots en minskning av produktionen med 8§ % ; bid
fallen far utvecklingen stillas i samband med en forkortning av :u-l:;u.ndcva
per dag, som medfért en Gkning av arbetsintensiteten, De undantag som -bcl
krifta regelns dro 1 Svrige icke £, dven om den allminna tcndcrmg:n kan s‘-
gas peka 1 den nikening, som angivits ¢ den nyss anférda shatsarsen N
Jimforelse av olika svenska industrier. Dxagraz;x 2 och 3 (s. 248,’;95 iskid-
liggbra forindringarna inom olika industrier under penoderna 1915—1929
och 19291939 i friga om sivil produktionsvolym och produkrivitet som
arbetsitging.  Varje industrigren markeras med en punkt, vars lige anger
lings vagrata skalan: tllvixten av produktionen per arbetstimme 1 gcnf;m-
st per ar, ~

gnng av produkeivite-

lings lodrita skalan: produktionens nilvixt 1 genomsnirt per ir,

1 forhillande 6l de snedstillda bnjerna: tllvixeen 1 arbetsdtgingen 1 genom-
suitt per art!

Exempel: tobaksindustnien 1915--1929; produkuvitet + 7 %, produknions-
volym + 4 % och arbetsitging — 3 %, allt per ar.

1 figurerna ha dven med sirskilda linjer markerats de vigda genomsnitten fisr
de angivna storheterna.

Om det sammanhang mellan produktion och produkeivitet, som ovan disku-
terats, verkligen gor sig gillande, bor det framtrida pi si site, att punkrerna 1
vre delen av filtet dro samlade i dess hégra del och omvint for punkterna 1
nedre delen av diagrammet. Orvivelakrige framerider en tydlig sidan tendens,
dock med en betydande spridning kring en tinkt regressionshinje — nigot an-
nat var ju ¢j heller act vinea. '

I stort sert bor ju det 1akttagna sambandet verka 1 den rikemingen, att sys~

' I duagrammien ha uteslunts de 1 mdustristatistiken forekommande blandgruppera, sovrigs
industr, liksom gruppen krutbruk och springimnestabrker, vars utveckling abnormt piverkas
av kngskonjuukeuren sival 1915 som 1939
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Diagram 2. Stegringen av produktionsvolym och produkdviter inom oltka industri-
grupper under perioden 1915-1929.

Procenttalen avie okming (+) respektive knmg (=) 1 {g ki) g it per Ar.

selsittningen wom olika branscher stabiliseras. En snabb produktionsékning mot-
svaras ju av cn relanve snabb pmduktwnctsbkning. Under pc:riodcn 1915~
1929 iro de enskilda industrigrenarna samlade kring den snett liggande me-
dellinge, som markerar ofgrindrad sysselsattning. Under perioden 1929
1939 har, som ovan berérts, stegringen av produktionsvolymen nigot dver-
vigt. Punkterna iro grupperade kring den medellinje, som anger ¢n stegring
av antalet arbetstmmar med 2.2 % per ir.

Det higger nira ull hands att taga spridmngen knng dessa medellinjer som
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Phagram 3. Stegongen av produktionsvolym och produkoviter mom olika wndusern-
grupper under perioden 1020—1030.
Procentralen avse okming ( +) respekiive kning (=) 1 (g 1skt)

[ per ir

mirt pa frckomsten av ett sammanhang mellan produktion och produktivi-
tet, Berikmngarna kunna genomforas pd olika site. For enkelhets skull skall
hir endast anges de fall bland samthiga medtagna 39 industrigrupper, som falla
utanfor ett band kring den niminda medellinjen med en avwikelse av = 3%
Liarlig stegring av arbetsatgingen. Resultatet blir foljande:
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Grupp A. Lig produkavitetsstegring  trots snabb  produktionsstegring
(veeerlige snetr uppdt vinster):

{ Penod Antal senier Indastricr {or framstillaing av
| 10151029 ... . 4 bagerivaror; konfeknon; mkivaror; gommivaror,
1920—1939 .. 4 konfektion; konserver; firger och fernissor; jim och stil.
manufaktur.

Grupp B. Hog produkuvitetsstegring trots lngsam produktionsstegring
(ytterlige snett nedit héger):

‘ Period ‘ Antal sener l Indusner {or framstillning av

19151029 ., ’ 2 socker; tandstickor.
1929—1939 ..., 9 linne; cellulosa; tobak; presgjist; konstgadnmg; kol sten,
‘ { sigade och hyvlade trivaror; tindstickor.

Der faller genast 1 6gonen, ate grupp B frimst omfattar industrier med en
starke centraliserad ledning, dir en stor produktivitetsstegring ofta kunnat
uppnis genom koncentratiansitgirder. En jimforelse med utlandet visar,
att den tckniska utvecklingen mom  tobaksindustrien allmint har varit
excepuionelle snabb. Kolinduserien kan anféras som utpriglat exempel pa
resultatet av personbiga forctagarinsatserd Tnom sterundustrien har under
trycket av den vikande konjunkeuren produktionen koncentrerats till stérre,
mera ckononuska enheter?  Avvikelserna inom grupp A synas svarare att
forklara. Gummivaruindustriens relativt liga produkuivitetsstegring under
den udigare perioden kan bero dirpd, ate full hinsyn ¢} kunnat tagas
ull stegringen av produkternas kvalitet. Den relative lingsamma produktivi-
tetsstegringen 19291939 1 friga om konfektions~ och konservindustrierna
kan mojhgen sammanhinga dirmed, att trots den snabba stegringen av pro-
duktionen nigon héjning av det enskilda foretagers genomsniteligs produk-
tionskapacitet icke kommit 6ill stind; en sidan utveckling har sannobikt 1cke
erbjudit samma tekniskt ekonontiska fordelar som inom industrierna i grupp B.
De kommentarer som hir gjorts ull de i diagrammen frameridande avvi-

Racnar Bromquist, Om ratonaliscning, Afarsckonom: 1941, 5. 1137
Rationaliseringsutredningens betinkande, del I, SO U 1939:14, 5. 97 6

250

INDUSTRIARBETETS VAXANDE AVKASTNING

o Tandstickor PER AREETS Tt

Diagram 4. Stegringen av produknonsvolym och produktivitet under perioderna 191 §—
1929 och 1929—1039 fir industigrupper med stagnerad produktion under den forra
perioden.

Pilen utgdr frin det lige, som industtigruppen intog perioden 1915—1929 (enligt diagram 2), och
spetsen anger liget perioden 1920—1939 (enhigt diagram 3). Procenttalen avse Okning (+} respek-
uve kning (—) i (g kt) per ir

kekserna ha nirmast karaktiren av forscksvisa svar pi sidana frigor rorande
de enskilda industriernas utvecklingsbetingelser, som en sammanstillning
av hir gjort slag ger anledning till. Sammanstiliningens frimsta uppgift bér
just vara att stmulera nll sidana frigor och dirmed ge uppslag ull mera in-
gaende studier av ohka industrier.

Sammanhanget mellan produktion och produktivitet har ytrerligare askid-
liggjorts i diagram 4, som utgér en kombination av diagram 2 och 3. Pilarna
ange den forskjutning av de enskilda industriernas lige, som gt rum i dia-
grammen for de bida perioderna. En pil rikead snett upp it hoger cller snete
ned it vinster innebir silunda, att stegringstakten hos produktion och pro-
dukuvitet forskjucits 1 samma rikening. Under penioden 19151929 kinne-
tecknades, som diagram 2 visar, ctt ganska stort antal industrier av ett nistan
fullstindige stillastiende. Sannolikt ir nu, att inom en industri, som genom-
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gite en lingre period av stillastiende, méjligheter ull tekniska forbinringar
i sirskile hog grad ha ackumulerats, vilka utldsas, om en expansionsperiod dir-
cfter intrider. For ate illustrera detea forhillande ha de industrier utvales, for
vilka férindringen av produktionen under perioden 1915-1029 lig inom ¢n
marginal mellan — 1 % och + 1% per ir. Duagrammet visar, att av de 13
olika industrigrupperna inom denna kategori dr det endast en, garvericrna,
som representeras av en pil, rikead snett upp it vinster; d. v. s. stegringen av
produktiviteten inom denna mdustri har blivit lingsammare, trots att en ex-
pansion i relative snabb take féljt pd den udigare stagnationen. Garverierna
ir en av de £ industrier, som mera viisentligt berérts av krigskonjunkturen
bide 1915 och 1939; dess kapacitet var sannolike bittre utnyttjad dessa ir in
ir 1929, Detta forhillande rorde kunna forklara avvikelsen frin utvecklings-
tendensen 1 friga om Gvriga 12 industrigrupper, vilka samtliga uppvisa en
snabbare stegring av produkeviteten, sedan produktionen kommit i rérelse

uppit.



