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1. Inledning

Ett inforande av ytterligare en helgdag ar att betrakta som en generell
arbetstidsforkortning. I likhet med tidigare genomfdrda arbetstidsfor-
kortningar kan detta forvintas leda till en minskad produktion. En
ytterligare helgdag skulle dock innebira en relativt liten reduktion av
arbetstiden jaimfort med inforandet av 40-timmarsveckan i bérjan av
1970-talet och 6kningarna av antalet semesterdagar som genomfdrdes
1978 och 1991.

Syftet med denna rapport ar att forsoka uppskatta vilken betydelse
arbetstidens liangd har for produktionsmdjligheterna. En minskad
arbetstid leder till ett produktionsbortfall, vars storlek dr beroende av
hur produktiv arbetstiden dr pd marginalen. Om insatsen av andra
produktionsfaktorer samtidigt kan dkas, mildras emellertid den nega-
tiva effekten av arbetstidsférkortningen.

Den teoretiska ramen for analysen utgdrs av en s.k. produktions-
funktion, dir arbetstiden per sysselsatt ingdr som en separat for-
klaringsfaktor, vid sidan av antalet sysselsatta och kapitalstockens
storlek. Arbetstiden definieras bdde med utgingspunkt frdn antalet
arbetstimmar och antalet arbetsdagar per sysselsatt. [ rapportens
ekonometriska del skattas arbetstidens bidrag till produktions-
volymen, vid givna nivder pd ovriga insatsfaktorer, i tillverknings-
industrin under aren 1980 - 1990.

Inledningsvis gors en kartliggning av antalet ordinarie arbetsdagar
och antalet driftsdagar under den studerade perioden. De aterverk-
ningar som arbetstidsférkortningen far pa driftsdagarna ar betydelse-
fulla for effekterna pd produktionen. Ju mindre antalet driftsdagar
minskar, desto mindre kan produktionsbortfallet antas bli.

2. Arbetsdagar kontra driftsdagar

Det ar viktigt att halla 1sar begreppen arbetsdagar och driftsdagar.
Det forra avser individens arbetstid under en period, medan det
senare anger hur lange foretaget uppratthdller produktionen. Antalet
arbetsdagar sammanfaller ofta, men inte alltid, men antalet drifts-
dagar. En minskning av antalet arbetsdagar eller driftsdagar bidrager
1 bada fallen till att ocksd produktionen sjunker. En minskning av
antalet arbetsdagar kan diremot fa mindre aterverkningar pad produk-
tionen om samtidigt driftsdagarnas antal forblir oférdndrat eller okar.
Detta dr viktigt att halla 1 minnet dd effekterna av en reduktion av
antalet arbetsdagar diskuteras. Ett inférande av en extra helgdag
‘paverkar antalet arbetsdagar och eventuellt ocksd antalet driftsdagar.
Det har dirfor bedomts vara av sdrskilt intresse att, vid sidan av
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antalet ordinarie arbetsdagar, ocksa forsoka kartligga férdelningen pa
olika driftstyper i olika niringsgrenar.

Det dr ocksd viktigt att skilja mellan ordinarie och faktiska arbets-
dagar. Hir avses med ordinarie arbetsdagar antalet ordinarie dagar i
femdagarsvecka, mandag till fredag, vilket endast i undantagsfall
overensstimmer med det faktiska. Avvikelserna beror pd manga
faktorer. For det forsta reduceras det ordinarie antalet arbetade dagar
av franvaro i form av semester, sjukfrinvaro och annan ledighet. For
det andra arbetar inte alla femdagarsvecka mindag till fredag, vissa
har i stdllet en annan férldggning av arbetsdagarna pd grund av del-
tidsarbete och/eller helgarbete. En extra helgdag innebir en reduktion
av antalet ordinarie arbetsdagar med en dag for flertalet i arbets-
kraften, men detta behover siledes inte innebira att reduktionen i den
faktiska arbetstiden blir lika stor. Vissa personer kan vara i arbete
dven under helgdagen, eller kompensera den lediga dagen med mer
arbete under en annan dag i stillet. Uppgifter saknas betriffande det
faktiska antalet arbetsdagar, varfor beskrivningen maste begrinsas till
de ordinarie.

Tabell 1. Antal arbetsdagar vid femdagarsvecka (man-fre),

1980:1 - 1990:4
Ar Kv 1 Kv 2 Kv 3 Kv 4
1980 64 59 66. 62
1981 62 59 66 63
1982 62 60 66 64
1983 63 60 66 64
1984 64 59 65 62
1985 63 59 66 62
1986 60 61 66 62
1987 62 59 66 63
1988 63 60 66 64
1989 62 61 65 63
1990 64 59 65 62

Killa: SCB (opublicerad statistik).

Anm: Helgdagar och vissa helgdagsaftnar (midsommarafion, 24/12 och 31/12) vilka infaller
méindag - fredag riknas i regel inte som arbetsdagar. Fér vissa avialsomraden forekommer
avvikelser betraffande arbetstiden under helgdagsaftnarma.
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[ tabell 1 anges antalet arbetsdagar kvartalsvis under perioden 1980 -
1990. Antalet arbetsdagar ar antalet vardagar (mandag - fredag)
under kvartalet, dvs. exklusive helgdagar och helt arbetsfria helg-
dagsaftnar som infaller mandag till fredag. Som synes finns det
relativt stora variationer 1 antalet arbetsdagar. Intervallet dr 59 - 66,
vilket innebdr att det 4r 12 procent fler arbetsdagar i kvartalet med
flest arbetsdagar dn 1 kvartalet med det minsta antalet. Sannolikt har
denna variation i arbetskraftens utnyttjandegrad, i arbetsdagar riknat,
ocksa betydelse for produktionens storlek. Ett annat viktigt konstate-
rande i detta sammanhang ir att variationen frimst ir att hinfora till
skillnader i antalet helgdagar och helgdagsaftnar som infaller mandag
till fredag. De kvartalsvisa skillnaderna, fér givna ar, beror bl.a. pi
en ojamn fordelning av dessa dagar. Det finns dven en viss variation
mellan olika ar for samma kvartal, vilket har sin grund i att vissa
helgdagar infaller pa rorliga veckodagar, paskhelgens infallande pa
olika kvartal samt férekomsten av skottdr.

Bortfallet i ordinarie arbetsdagar pd grund av semestrar ir inte
redovisat i tabellen. Semesteruttaget sker huvudsakligen under det
tredje kvartalet och den kvartalsvisa fordelningen har varit likartad
under de redovisade aren.

Tabell 2. Antal driftsdagar vid kontinuerlig drift, 1980:1 - 1990:4

Ar ‘ Kyl [ Kv2 | Kv3 | Kv4

1980, -84, -88, -90 | 90 80 92 - 88

1981 - 83, -85, -87 | 89 80 92 88

1986, -89 85 84 92 88

Kalla: SCB (opublicerad statisuk).

Anm: Féljande 16 dagar raknas i regel inte som driftsdagar vid kontinuerlig drift: 1/1, pask-
afton och paskhelgdagama, 1/5, pingstafton och pingsthelgdagama, midsommarafton, midsom-
mardagen och paféljande séndag, 24 - 26/12, 31/12.

Antalet driftsdagar varierar mellan olika niringsgrenar. I vissa fall
sammanfaller driftsdagarna med antalet arbetsdagar i femdagars-
vecka, i andra ir antalet storre. Vid kontinuerlig drift, vilket fore-
kommer inom vissa industribranscher, ar antalet driftsdagar visent-
ligt storre, vilket askadliggors i tabell 2. Denna driftstyp innebéir att
man 1 genomsnitt ligger mycket nara det maximalt mojliga antalet
driftsdagar, men det finns dven 1 detta fall betydande variationer
mellan olika kvartal och ar.
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Tabell 3. Fordelning pa driftstyper inom tillverkningsindustrin, 1991

Niringsgren Andel av Typ av drift (andel av narings-
totalt for- | grenens produktion), procent
idlingsvirde,
procent Dagar/vecka | Kontinuerlig drift,

dagar/man
5 6 29 30

Livsmedel (31) 11,1 85 6 0 8

Textil, kldder o skor 2,1 100 0 0 0

(32)

Tréavaror (33) 7,5 100 0 0 0

Massa, papper, 15,3 46 0 33 21

grafisk (34)

Kemisk (35) 12,9 59 0 20 21

Jord- och stenvaror 3,3 77 0 23 0

(36)

Metallframstillning 3,7 42 0 0 58

(37

Verkstads (38) 43,4 100 0 0 0

Ovrigt (39) 0,8 100 |0 0 0

Hela tillv. industrin 100,1 82 1 8 9

(31-39)

Killor: SCB (nationalridkenskaperna samt opublicerad statistik) och egna berdkningar.

Inom tillverkningsindustrin finns ett antal driftstyper, vilka redovisas
i tabell 3. Tabellen bygger pa de relativt grova uppskattningar som
utgor underlag for SCB:s nationalrikenskaper, och uppgifterna for de
olika ndringsgrenarna i4r mer osikra dn de som avser hela tillverk-
ningsindustrin. Anmarkningsvirt nog sker hela 80 procent av pro-
duktionen 1 foretag med femdagarsvecka. Det finns dock stora
branschvisa skillnader. De enda niringsgrenar dar andra driftstyper
an femdagarsvecka dominerar ir massa-, pappers- och grafisk
industri (SNI 34) samt metallframstillning (SNI 37), dir kontinuerlig
drift ar relativt vanlig. Av tabellen kan man inte utldsa hur mycket
som produceras under [6rdagar - séndagar eller helgdagar.
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Tabell 4. Fordelning pa driftstyper 1 naringslivets tjanstesektor, 1991

Néringsgren Andel av Typ av drift (andel
totalt av ndringsgrenens
foradlings- produktion),
vdrde, procent | procent

Dagar/vecka
5 6 7

Parti- och detaljhandel (61) 21,9 0 64 36

Restaurang- och hotell (63) 3,2 0 0 100

Samfardsel (71) 10,3 0 0 100

Post och tele (72) 5,4 65 35 0

Banker, forsakr. bolag (81- 11,8 100 0 0

82)

Bostader, fastigh., uppdrag 38,2 16 0 84

(83)

Renhallning, stidning (92) 1,6 65 0 35

Undervisning, sjukvard (93) 1,8 100 0 0

Rekreation (94) 2,0 0 0 100

Reparationer och 6vrigt (95) 3,7 100 0 0

Hela industrin (61-95) 99,9 28 16 56

Killor: SCB (nationalrikenskapema samt opublicerad statistik) och egna berdkningar. Drifts-
tiderna fér SNI 61 dr egna uppskattningar baserade pa uppgifter 1 SOU 1991:10 och 1991:11.

Anm: Det bdr observeras att SNI 93 avser privat undervisning och sjukvard, vars storlek ar
forsumbar 1 jimforelse med dess offentliga motsvarighet

Fordelningen pa driftstyp for det tjinsteproducerande naringslivet
visas 1 tabell 4. Det mest framtradande draget 1 denna tabell ar att
mindre dn 30 procent av produktionen sker 1 foretag med femdagars-
vecka. Ungefar hilften sker i1 foretag med sjudagarsdrift.

Liksom for tillverkningsindustrin finns stora variationer mellan
olika nidringsgrenar. Den enda storleksmassigt betydande sektor dar
femdagarsveckan totalt dominerar dr banker och forsdkringsbolag
(SNI 81 - 82). For néringslivet som helhet giller uppskattningsvis att
inte mer dn ungefar hilften av produktionen sker 1 foretag med fem-
dagarsdrift. Uppgifter for den offentliga sektorn utanfor naringslivet

81
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(delar av SNI 71 samt SNI 72) saknas, men for en stor del av pro-
duktionen (t.ex. sjuk- och aldringsvard och rdddningstjinst) kan man
utgd fran att antalet driftsdagar ar sju.

3. Produktionsfunktionen

I detta avsnitt diskuteras den produktionsfunktion som ligger till
grund for den ekonometriska analysen. Produktionsfunktionen
beskriver den tekniska relationen mellan produktionens niva (output)
och insatsen av produktionsfaktorer (inputs) i ett foretag (se t.ex.
Henderson & Quandt, 1980, for en framstéllning pa ldroboksniva).
En generell formulering av sambandet dr

(1) Q = Af(K, L),

ddr Q ar produktionen och dir det antas att det finns tva produktions-
faktorer: K, kapital, och L, arbetskraft. Parametern A dr ett maitt pa
den teknologiska nivan. Innebdrden av uttrycket (1) ar att det for en
given teknologi och givna insatser av produktionsfaktorerna maximalt
kan produceras en bestimd kvantitet av varor eller tjanster.

For att statistiskt undersoka sambandet krdvs ett mer specifikt
antagande om den matematiska funktionsformen. Ett vanligt foérfaran-
de ar att estimera ekvationen pd en multiplikativ form av s.k. Cobb-
Douglastyp, men det forekommer ocksd andra typer av funktioner i
litteraturen. Har viljs Cobb-Douglasfunktionen, vilken kan skrivas:

(2) Q = AKL?,

dir exponenterna « och ( kan tolkas som respektive produktions-
faktors outputelasticitet. Denna elasticitet anger hur kédnslig produk-
tionen dr for forindringar i anviandningen av produktionsfaktorn i
fraga.

I ekvationerna (3 - 5) specificeras arbetskraftens, L, roll 1 produk-
tionsfunktionen (2). Tre olika varianter redovisas:

(3) L, = H*, dir H = Mh,
(4) L, = M#h®, dir h = De,
(5) L, = MPDF5efs,

L,, L, och L; 4r de tre olika specifikationerna av produktionsfaktorn
L. Parametrarna (3, betecknar olika elasticiteter. Ekvation (3) inklude-
rar H, det totala antalet arbetstimmar, vilket dr produkten av antalet
sysselsatta, M, och antalet arbetstimmar per sysselsatt, A. I ekvation
(4) gors atskillnad mellan M och 4. I den tredje varianten, L;, gors
ytterligare en uppdelning av antalet arbetstimmar per sysselsatt.
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Dessa kan, som 1 ekvation (5), specificeras som produkten av antalet
arbetsdagar per sysselsatt, D, och antalet arbetade timmar per dag
och sysselsatt, e.

Om uttrycken (3 - 5) substitueras in i ekvation (2) erhills, efter
linearisering pa logaritmisk form, ekvationerna (6 - 8). De senare
utgdr basen for skattningarna och kan skrivas

6) fnQ=/fnA+ o nK+ g fnH+ ¢,
MDnQ=MmA+o0,nK+3,nM+ 3, fnh + ¢,
@B mQ=mA+o;nK+8,nM+ 3, {nD + 3, fne +

€1,

ddr de slumpmaissiga variationerna i produktionen representeras av
termerna ¢, Ekvationerna kan omformuleras som arbetsproduktivi-
tetssamband. Om man utnyttjar forhdllandet att H=MDe erhalls da
for ekvation (8)

9 QMH) = A + ofo®H) + (a+8—1)fnH +
B—BYInD + (B—BYIn e + e,.

Av sirskilt intresse i1 detta sammanhang ar specifikationen (8), dir
antalet arbetsdagar ingdr bland forklaringsvariablerna. Det ar den
mest generella formuleringen, eftersom samtliga tre dimensioner i
arbetskraftsutnyttjandet ingdr. Om det har betydelse for produktionen
hur dessa kombineras 4r ekvation (8) den korrekta specifikationen.
Dir kan effekterna av en forindring i antalet arbetsdagar sirskiljas
frdn andra fordndringar i arbetskraftsutnyttjandet. 1 den ekonome-
triska analysen tas alltsd hinsyn till eventuell substitution mot arbets-
dagar, dir insatser av andra produktionsfaktorer kan motverka ett
produktionsbortfall till foljd av ytterligare en helgdag. Detta ar
diremot inte mojligt att gdra i ekvation (6) och endast indirekt mdj-
ligt 1 ekvation (7), genom att arbetsdagarna omraknas till arbets-
timmar. '

4. Hur skall elasticiteterna for arbetstiden tolkas?

Det finns flera faktorer som ar viktiga att uppmarksamma di man
tolkar de skattade elasticiteterna 8,. Innan de ekonometriska resulta-
ten redovisas, gérs en genomgang av nagra av dessa faktorer.
Hinvisningar till "spilltids- och trotthetseffekter” 4r vanliga i
litteraturen om arbetsproduktivitet. Om det varje arbetsdag finns en
betydande spilltid, som 4r oberoende av arbetstidens lingd, s tende-
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rar arbetsdagarnas elasticitet (8;) att vara mindre dn de dagliga
arbetstimmarnas (,). Ndr antalet arbetstimmar per dag 6kar sa leder
detta i sd fall till en storre produktionsdkning dn nir arbetsdagarnas
antal 6kas i motsvarande min. Exempel pd sidan tidsatgang utgor
iordningstillande av maskiner, utbyte av information med kolleger,
etc. Ju hogre den dagliga arbetstiden 4r i utgangsldget, desto mindre
kan dock differensen mellan de tva elasticiteterna antas vara. Om det
finns betydande trotthetseffekter - fysiska och/eller mentala - med en
atféljande produktivitetsminskning, sd dr effekten pid det inbordes
forhallandet mellan elasticiteterna emellertid oklar. Det beror pd om
trottheten gor sig mest gillande vid en foérldngning av dagsarbetstiden
eller vid en utstrickning av antalet arbetade dagar. Avgérande torde
dven hdr vara den initiala omfattningen av dagsarbetstiden respektive
antalet arbetsdagar. Betydelsen av trotthets- och spilltidseffekterna
kan antas variera mellan nédringsgrenar och enskilda féretag med
olika produktionsteknologi och arbetsmiljoforhallanden.

Variationen 1 antalet arbetstimmar och antalet arbetsdagar per
sysselsatt kan indelas i tvd olika komponenter: en som beror pi
individuell variation (6vertid, merarbete eller frinvaro) och en som
kan hidnforas till fordndringar 1 arbetskraftens sammansittning. En
stérre andel kvinnor 1 arbetskraften kan t.ex. innebdra att bida dessa
arbetstidsmatt minskar pa grund av ¢kat deltidsarbete. Skattningar av
elasticiteterna for antalet arbetstimmar per sysselsatt (3,;), antalet
arbetsdagar (B;), eller antalet arbetstimmar per sysselsatt och dag
(By), ir siledes ett genomsnitt av tva olika effekter.

Det bor noteras att det dr de ordinarie arbetsdagarna som mats, inte
de faktiska. Aven detta forhillande har viktiga implikationer for
tolkningen av resultaten. Antalet ordinarie arbetsdagar bestims
exogent, dvs. utanfor foretaget, genom lagar eller avtal. Man kan
formoda att variabeln inte bara avspeglar variationer i individuell
arbetsinsats, utan ocksa hur manga dagar som huvuddelen av arbets-
styrkan dr pa plats. Detta galler oavsett om antalet arbetsdagar sam-
manfaller med antalet driftsdagar eller ej. Det kan finnas externalite-
ter i den individuella produktivitetens bestimningsfaktorer, vid t.ex.
lagarbete. Den enskildes arbetsinsats kan pa si vis vara beroende av
att kolleger samtidigt dr ndrvarande pa arbetsplatsen.

Denna externalitet kan vara mer eller mindre framtridande, be-
roende pa produktionsteknologin i foretaget. De strikt reglerade
dagliga arbetstiderna och den tidsmissiga koordineringen av
semesterdagarnas forldggning for t.ex. industriarbetare tyder pid att
samtidig ndrvaro pad arbetsplatsen 1 manga fall anses efterstrdvans-
viard. Sa kan t.ex. driftsstorningar lattare dtgirdas om reparations-
och underhallspersonal finns tillginglig. Om externaliteten ir viktig
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kan man f6rvidnta sig att antalet gemensamma arbetsdagar har be-
tydelse for produktionen, och inte bara det faktiskt antalet arbetade
dagar per individ. Skattningen av elasticiteten for antalet arbetsdagar
(Bs) fangar upp bada dessa effekter.

5. Skattningsresultat

Ekvationerna (6 - 8) utgdr grunden for den ekonometriska analysen.
Det kan noteras att empirisk kunskap betriffande parametrarna i en
ekvation av typen (8), dir forutom sysselsittning och arbetstimmar
ocksa antalet arbetsdagar (eller arbetsveckor) ingar, forefaller saknas
helt och héillet (se Hamermesh, 1993, for en aktuell Oversikt). Det ar
frimst en sadan specifikation som &r av intresse 1 foreliggande
studie. Aven skattningar baserade pi de mer restriktiva ekvationerna
(6) och (7) presenteras dock i detta avsnitt.

Att variationen i antalet arbetsdagar huvudsakligen beror pa helg-
dagar och helgdagsaftnar gor datamaterialet sirskilt lampat for att
analysera effekterna av en fordndrad helgdagsordning. En annan
fordel 1 den ekonometriska analysen att en siddan fordndring ligger
inom den observerade variationen 1 datamaterialet, vilket innebar att
mojligheterna till statistisk inferens dr goda.' Det finns ingen méjlig-
het att i den ekonometriska analysen sérskilja ordinarie och faktiskt
antal arbetade dagar, da statistik saknas for de senare. Vad betriffar
arbetstimmar finns dock uppgifter tillgingliga for det faktiska antalet.

Skattningarna har gjorts pd kvartalsdata for perioden 1980:1 -
1990:1. Dataunderlaget avser tillverkningsindustrin och har uppdelats
pd atta undergrupper (SNI 31 - 38). Totalt erhalls pad sd vis 328
observationer (41 x 8) 1 det kombinerade tidsserie- och tvirsnitts-
materialet. D& kapacitetsutnyttjandet, CU,, visat sig vara av central
betydelse i tidigare studier, har dven denna variabel tagits med®. Den
mdts som en procentandel av mojlig kapacitet.

Skattningsperioden begrinsas bakat av tillgdngen pd data over
kapacitetsutnyttjandet och framat av tillgdngen pé statistiska uppgifter
rorande kapitalstockens storlek, K,. Kapitalet, C,, har mitts som
kapitalstocken multiplicerad med kapacitetsutnyttjandet, dvs. C, =
K, x CU,. 1 dvrigt ingdr antalet sysselsatta, M,, och olika arbetstids-
matt, beroende pa specifikation. Samtliga variabler har inkluderats i
icke-sdsongskorrigerat och, vilket 4r nddvandigt i detta sammanhang,

' Detta har inte alltid varit fallet i tidigare ekonometriska studier di man
forsokt dra slutsatser betrdffande effekterna av stora arbetstidsférkortningar.

* Fotindex 7 avser naringsgren, medan f star for tid.
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icke-dagkorrigerat skick.” Se bilagans appendix for mer utforliga
variabeldefinitioner samt angivande av killor.

Tabell 5. Skattade produktionsfunktioner for tillverkningsindustrin, 1980:1 -
1990:1. 328 observationer

Variabel | (1) ) 3) @) (5) (6)
fn C, 0,316 (0,312 [0,312 (0,432 [0,392 (0,394
(16,03) |(15,42) |(15,36) | (3,04) |(2,76) |(2,79)
fn H, 0,761 0,435
(36,19) 4.,59)
fn M, 0,764 10,765 0,661 (0,646
(35,75) | (35,75) (4,88) |(4,79)
fnh, 0,587 0,339
(2,98) (3,31)
fn D, 1,238 0,975 ||
(1,68) (3,37)
fne, 0,553 0,268
(2,75) (2,53)
Kontroll- X X X
variabler

R’ (adj) 10,957 0,957 [9,957 (0,995 10,995 |0,995

Test for 42.39 (42,46 33,28 9,77 9,11 9,08
serie-
korrelation

Anm: Produktionsfunktionen ir av Cobb-Douglastyp och skattningama dr utférda med minsta-
kvadratmetoden. Absoluta t-virden inom parentes. Sdsongsdummies ingar i alla skattningar.
Kontrollvariablerma ar trend, industrispecifik trend, industridummies och tidsdummies. Serie-
korrelationstestet dr baserat pa en regression av foljande typ: &, = ~é,, + 86X, dir € dr
residualen frin den ursprungliga regressionen och X vektorn av forklaringsvariabler. Test-
statistikan ar t-vidrdet for . Se bilagans appendix for variabeldefinitioner och killor.

Ett antal kontrollvariabler av standardtyp ingar dven 1 analysen:
trendvariabler for att ta hdnsyn till teknisk utveckling, dvs. fordnd-
ringen 1 A,, och ett antal dummyvariabler. De senare kontrollerar for

* 1 SCB:s nationalrikenskaper gors dagkorrigeringar av kvartalsserier for att
underlitta jimforelser mellan konsekutiva kvartal med olika antal arbets-
dagar.
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den paverkan som icke-observerade variabler har pd produktionen, i
den min de ir: (i) enbart arstidsberoende (sisongsdummies); (if)
olika for skilda industrier men fixa over tiden (niringsgrens-
dummies); eller (iii) gemensamma f6r samtliga industrier men vari-
erande 6ver tiden (tidsdummies). Eftersom semestrarnas foérdelning
mellan olika kvartal varit relativt oférdndrad 6ver tiden bor det vara
mojligt att ta hinsyn denna effekt med hjilp av kontrollvariablerna.

De ekonometriska resultaten redovisas 1 tabell 5. Tre olika
modeller, baserade pd ekvationerna (6 - 8), har provats. De tre forsta
kolumnerna presenterar en grundversion av respektive modell utan
kontrollvariabler. I de 6vriga kolumnerna har modellerna utvidgats
med dessa variabler, vars koefficienter dock ej redovisas. Sisongs-
dummies ingar i samtliga regressioner.

Modellerna ger, i stort sett, tillfredsstillande skattningsresultat,
med statistiskt sikerstillda koefficientvirden 1 de flesta fall och god
statistisk anpassning (R?. Inklusion av kontrollvariablerna i
kolumnerna 4 - 6 leder till en forbittring i anpassningen, varfor
dessa specifikationer ar att féredra. Bland kontrollvariablerna ingar
ocksd industrispecifika trender, dvs. den teknologiska utvecklings-
takten tillats variera mellan olika industrier. En anledning till oro ir
att samtliga seriekorrelationstest signalerar att residualerna ar korrele-
rade Over tiden. Detta kan innebdra att ekvationerna ar felspecificera-
de, men det mycket hoga virdet pa R’ tyder inte pi att nigon visent-
lig variabel skulle vara utelamnad.

Kapitalets elasticitet ligger genomgaende mellan 0,3 och 0,4, vilket
ligger nira resultaten i tidigare studier. Detta innebdr att en 6kning
av kapitalet med en procent dkar produktionen med 0,3 till 0,4 pro-
cent, nir insatsen av évriga produktionsfaktorer hills konstant. Aven
skattningarna betriffande det totala antalet arbetstimmar, H,, och
antalet sysselsatta, M,, ger resultat som huvudsakligen ligger i linje
med vad man funnit i féregdende analyser. I de flesta skattningarna
ar summan av koefficienterna storre an ett, vilket innebar att skal-
avkastningen inte ir tilltagande.

Nir kontrollvariablerna infors minskar koefficientvirdena for
arbetstidsvariablerna, vilket antyder att de ar korrelerade med de
icke-observerade variablerna. Elasticiteten fOr antalet timmar per
sysselsatt (#,), ar relativt liten i jimforelse med tidigare svenska
studier.

Ett viktigt resultat dr att elasticiteten for antalet arbetsdagar (D)) ar
relativt stor och ligger néra ett.* Om antalet arbetsdagar 6kar med en

“ Hypotesen att elasticiteten ar lika med ett kan inte forkastas statistiskt.
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procent, Okar produktionen sidledes ocksd med en procent. Nigra
produktivitetsvinster vid en utokning av antalet helgdagar skulle alltsa
inte foreligga. Minskningen av produktionen blir proportionell mot
neddragningen av antalet arbetsdagar.

Elasticiteterna for antalet arbetstimmar per dag och sysselsatt (e;)
ar betydligt lagre (0,3 - 0,6) dn de elasticiteter som erhdlls for
arbetsdagarna. Den uppdelning av arbetstiden per sysselsatt i tva
komponenter (D, och e,) som gjorts i analysen forefaller darfér moti-
verad, och specifikationen i kolumn 6 foredras framfor de 6vriga.’

Antalet driftsdagar 4r en potentiellt viktig variabel, vars utelimnan-
de kan orsaka att effekten av antalet arbetsdagar 6verdrivs. Fler
driftsdagar innebdr ett intensivare utnyttjande av maskiner och utrust-
ning, vilket alltsa kan medfora att effekterna av variationer i antalet
ordinarie arbetsdagar inte blir lika patagliga som annars. Driftsdagar-
na (P,) har berdknats genom viktning av undergrupper av industrier
(pi tresiffernivd) med femdagarsdrift respektive kontinuerlig drift.®
Skattningsresultaten, vilka ej redovisas, ger dock vid handen att
antalet driftsdagar inte har nagon effekt (utdver den som represente-
ras av antalet arbetsdagar).” Koefficienten fér den senare variabeln
forbhr ocksa ofordndrad. Det ar tidnkbart att effekten av antalet
driftsdagar 1 stéllet fangas upp av de industrispecifika dummy-
variablerna. En annan mojlighet att det anvidnda mattet pa drifts-
dagarna ir for grovt, och att en variabel for antalet driftstimmar per
dag borde ha inkluderats i analysen.

En tinkbar felkilla dr 4dven det faktum att det ar de ordinarie
arbetsdagarna som mits, inte de faktiskt arbetade. Industrispecifik
statistik saknas betrdffande franvarons omfattning 1 dagar riaknat.
Dock har dven hir antagits att kontrollvariablerna till stor del tar
hinsyn till denna effekt.

Den relativt hoga elasticiteten for antalet ordinarie arbetsdagar dr
konsistent med observationen att de flesta arbetar femdagarsvecka
mandag till fredag och att denna period ocksa utgor driftstiden inom
den 6vervagande delen av tillverkningsindustrin. Helgdagarnas forut-
sebarhet kan antas ha en formildrande inverkan pa produktionsbort-

5 Det finns formodligen ett visst métfel i variabeln for antalet arbetstimmar
per sysselsatt och dag. Detta innebdr att parametervidrdet underskattas, vilket
kan forklara den laga elasticiteten.

¢ Se tabell 3 for redovisning pa 2-sifferniva.

7 Detta beror knappast pa kollinearitet mellan variablerna D, och P,, efter-
som korrelationen inte dr hdogre idn 0,5.
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fallet, men denna omstdndighet tycks inte vara av stor betydelse.
Resultatet kan ocksa vara en indikation pé att externaliteter i produk-
tionen, av den typ som tidigare diskuterats, dr viktiga. Bristen pa
jimforelsematerial gor emellertid att tolkningar i termer av orsaks-
samband maste goras med stor forsiktighet.
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APPENDIX

Variabeldefinitioner (kidllor angivna inom hakparentes)

fn Q,

fn C,

fn h,

In D,

Realt forddlingsvirde [NR].

Kapitalstock [NR] justerad for kapacitetsutnyttjandet [SM],
dvs fn (K x CU),, dir K dr kapitalstocken i fasta priser
och CU kapacitets-utnyttjandet. Kvartalsvis statistik saknas
for K, ddremot finns arsvisa uppgifter avseende januari
mdnad. Kvartalssiffror har erhallits genom interpolation.

Antal faktiska arbetstimmar [NR].

Antal sysselsatta personer [NR, AKU]. Kvartalssiffror
publiceras i AKU (M*"), medan endast arsvisa uppgifter
finns tillgdngliga i NR (m™). Jamfoérbarheten mellan data-
killorna ir inte fullstandig, di fordelningen av sysselsatt-
ningen mellan naringsgrenar ar nagot olika. For att fa
storre jdmforbarhet har foljande rikneoperation gjorts:

M = M*™Y x (m™/m*"), dir m anger arsgenomsnitt.

Antal arbetstimmar per sysselsatt, dvs. £n(H/M),.

Antal ordinarie arbetsdagar (mindag - fredag) i
femdagarsvecka per sysselsatt [O]. (Se tabell 1.)

Antal arbetstimmar per ordinarie arbetsdag och sysselsatt,
dvs. {n{H/M x D),.

Experiment med andra variabler an de ovan angivna f6r kapitalet och
antalet sysselsatta personer gav inte upphov till nimnvirda skillnader
1 resultaten.

Kallor (samtliga SCB)

NR
SM
AKU
O

Nationalrdkenskaperna
Statistiska Meddelanden
Arbetskraftsundersokningarna
Opublicerad statistik
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